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STN EN 10025-2 - S235J2+C450

NAVRHOVANE PODLA:

STN EN 1994-1, STN EN 1994-2
STN EN 1993-1, STN EN 1993-2

TRIEDA ZHOTOVENIA:

EXC4 - STN EN 1090-2

POZNAMKY:

1.

o a0k w0

10.
11.

12.
13.
14.
15.
16.

VYKRES SLUZI AKO PODKLAD PRE VYROBNO TECHNICKU DOKUMENTACIU
ZHOTOVITELA.

KONSTRUKCIA KRESLENA PRI TEPLOTE 10°C.

OCELOVA KONSTRUKCIA PRE DC1 A DC2 JE KONSTRUKCNE ROVNAKA
KONSTRUKCIA KRESLENA BEZ NADVYSENIA.

VSETKY TUPE ZVARY PLNE PREVARENE.

NOSNIKY SU CHRANENE PROTIKOROZNOU OCHRANOU, SPECIFIKACIA-POZRI
TECNICKU SPRAVU (PRILOHA &.1).

HRANY OPATRENE PROTIKOROZNOU OCHRANOU OPRACOVAT V POLOMERE min.

r=2,0mm.

ZMENY OPROTI PREDPOKLADOM PROJEKTU JE NUTNE KONZULTOVAT S
PROJEKTANTOM, RESP. MUSIA BYT ODSUHLASENE STAVEBNYM DOZOROM.
SKLON NOSNEJ KONSTRUKCIE KOPIRUJE TVAR NIVELETY.

KILOMETRICKA POLOHA JE VZTIAHNUTA KU OSI KOLAJE ¢&.1.

UT - ZVARY KONTROLOVANE ULTRAZVUKOM, STUPEN PRISTUPNOSTI "2" PODLA
EN1712, TECHNIKA A TRIEDA SKUSANIA "B" PODLA EN1714.

NOSNIKY BUDU V KRAJNYCH POLIACH VYROBENE S NADVYSENIM 40,80mm.
NOSNIKY BUDU VO VNUTORNYCH POLIACH VYROBENE S NADVYSENIM 55,60mm.
TVAR KLINOVYCH DOSIEK ZOSULADIT S TVAROM OCELOVEJ KONSTRUKCIE
KONTROLNE DOSKY DUPYCH ZVAROV PODLA POZIADAVIEK STN EN 1090-2

VSETKY TUPE ZVARY REALIZOVAT POMOCOU NABEHOVYCH A VYBEHOVYCH DOSIEK.

ZMENY PROJEKTOVEJ DOKUMENTACIE:

Index: Datum: Meno - Podpis: Text zmeny:
Zodpovedny projektant stavby: Ing. Jan Kusnir %L,%
GENERALNY PROJEKTANT STAVBY REMING
REMING CONSULT, a.s., Tomésikova 14366/64A,
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K3 Jiinsky OKIES: | iotovsky Mikulés
Investor - stavebnik: Zeleznice Slovenskej republiky Stuperi - ucel: DRS
Klemensova 8, 813 61 Bratislava, Slovenska republika Zakazkové &islo: 0608

Sae: - Modernizacia Zelezni¢nej trate Zilina - Kosice, Archivne sl

usek trate Liptovsky Mikulas - Poprad-Tatry (mimo), 5. etapa Eaf“’:’/;“ 03’62254

v ; . . i . odet Ad:

UCS 411 - Tratovy usek Liptovsky Mikulas - vyhybia Paludza [ e 120

Nazov SO: A . . v . Cast: Slprava:
Liptovsky Mikulas - Paludza, Zeleznitny most nad zalivom E
priehrady Liptovska Mara v nzkm 257,990 e
Nazov prilohy: . v . L . v = =
KonstrukCny vykres montazneho dielu ¢.7 411-33-07
Koédové oznacenie vykresu: Cislo prilohy:
0608 - DRS-E-411-33-0700-008-05 8.9




